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uliSnfJoA^^^^ BERICHT Internationales Aktenzeichen 

UBER DIE PATENTIERBARKEIT PCTyEP2004>D01251 



Feld Nr. I Grundlage des Berichts 



. Hinsichtlich der Sprache beruht der Bericht auf der internationalen Anmeldung in der Sprache, in der sie 
eingereicht wurde, sofem unter diesem Punkl nichts anderes angegeben ist. prciune, 

□ per Bericht beruht auf einer Obersetzung aus der Originalsprache in die folgende Sprache. 

bei der es sich urn die Sprache der Ubersetzung handelt, die fOr folgenden Zweck eingereicht worden ist: 

□ intemationale Recherche (nach Regein 12.3 und 23.1 b)) 

□ Veroffentlichung der internationalen Anmeldung (nach Regel 12.4) 

□ intemationale vorlaufige Prufung (nach Regein 55.2 und>bder 55.3) 

• 5?^5/w''^*^ f ®^*^"djf "e* cler internationalen Anmeldung beruht der Bericht auf (Ersatzblatter, die dem 
^^^^in^Tl^""' ^^""^/^l^fforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt warden, gelten im Rahmen dieses Berichts als 
"ursprungiich eingereicht" und sind ihm nicht beigefQgt): oc^f #0/115, 

Beschrelbung, Selten 

^■^ ^ in der ursprQngllch eingereichten Fassung 

5a eingereicht mit dem Antrag 

AnsprQche, Nr. 

^ "8 eingereicht mit dem Antrag 

Zefchnungen, Blatter 

In der ursprQngllch eingereichten Fassung 
SequtJIprotokdl und/oder etwaigen dazugehorigen Tabellen - siehe Zusatzfeld betreffend das 



3. □ Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen ifortgefallen: ' ' ' * 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll fgfe/iaue/ilngaten;: 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehSrende Tabellen (genaue Angaben): 

4. □ Djeser Bericht Ist ohne BerQcksichtfgung (von einigen) der diesem Bericht beigefugten und nachstehend 
aufgelisteten Andemngen worden. da diese aus den im Zusatzfeld angegebeS GrO^^^^^ 
ffiegTyal c)[ "^^^ Offenbarungsgehalt in der ursprungiich eingeTeichten Fassung hiSsgehen 

□ Beschreibung: Seite 

□ AnsprQche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

'^erTetzt^^^ ""^""^^ ""^^^ ^^^^ ^^^^^^ ^^^"^^ -^-^ Bemerl^ung 
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Feld Nr. V Begrundete Feststellung nach Artikel 35 (2) hinsichtlich der NBuh«>it Hor ^^-.^^^^t — 

^^^u^derg^erbllchen Anwendbarkelt; UnterfSetJ/S^SX^i^ 



Feststellung 
Neuheit (N) 

Erfinderische Tatigkeit (IS) 
Gewerbliche Anwendbarkelt (lA) 



Ja; Anspruche 1-8 
Nein: Anspruche 
Ja: Anspruche 1-8 
Nein: Anspruche 
Ja: AnsprQche: 1-8 
Nein: Anspruche: 



2- Unterlagen und Erklarungen (Regel 70.7): 
siehe Beiblatt 
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Zu Kapitel V.2. 

Es wird auf die folgenden Dokumente verwiesen: 

D1: EP-A-0 628 439 (GENCORP INC) 14. Dezember 1994 (1994-12-14) 

D2: US-A-5 461 830 (DUPUY RONALD E) 31. Oktober 1995 (1995-10-31) 

D3: EP-A-0 642 943 (SCHLEGEL CORP) 1 5. Marz 1 995 (1 995-03-1 5) 

D4: DE 12 15 009 B (HAPPICH GMBH GEBR) 21 . April 1966 (1966-04-21) 

D5: EP-A-0 258 599 (AGES SPA) 9. Marz 1 988 (1 988-03-09) 

D6: US-A-4 1 1 9 325 (OAKLEY JOHN ET AL) 1 0. Oktober 1 978 (1 978-1 0-1 0) 

D7: WO 98/21 061 A (FAIRBURN; FOY; NAVI) 22. Mai 1 998 (1 998-05-22) 

D8: DE 100 61 817 A (OVERHEAD DOOR CORP) 26. Jull 2001 (2001-07-26) 

V.2.1 ■ Unabhanqiqe r Ansprij< ; >h H 
V.2.1.1 Nanhftit 

Die Dokument D1 . die ais nachstkommender Stand der Technik erachtet wird. offenbart: 

- Zur Montage an einer Fahrzeugrahmenstruktur eingerichtete Dichtungsleiste. die zum 
Zusammenwirken mit einer zwischen einer Offnungs- und einer SchlieBstellunq 

■ = verschwenkbaren Scheibe eines Fensters bestimmt ist. mit elnem • eine 
langgestreokte. im Querschnitt U-fomiige, einen Hohlraum im Wesentlichen 
umschlieBende Struktur aufweisenden Grundkorper, wobei an den freien Enden 
dieser Struktur jeweifs eine Dichtungsllppe mit der MaBgabe angeorclnet ist. dass die 
wahrend einer Schwenkbewegung randseitig in den Hohlraum eingefuhrte Scheibe 
beidseitig mit einer Dichtungslippe in Aniage tritt. mit zwel. getrennt voneinander 
hergestellten. miteinander in Verbindung bringbaren. im verbundenen Zustand den 
Grundkorper der Dichtungsleiste bildenden Formteilen wobei beide Fomiteile aus 
einem Kunststoff bestehen, eine global L-formige Gestalt aufweisen und jewells aus 
einem Montageabschnitt und eInem sich zu diesem vorzugsweise senkrecht 
erstreckenden Seitenabschnitt bestehen, dass im montierten Zustand die Formteile 
sich im Bereich ihrer Montageabschnitte Qberdecken, 
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Der Gegenstand des vorliegenden Anspruchs 1 unterscheidet sich hiervon dadurch, daB 

- der Grundkorper eine In Abhangigkelt von der Fahrzeugrahmenstruktur flachig oder 
raumlich gekriimmte Gestaltung aufweist. dass der Hohlraum ausgehend von dem 
einen Ende bis zu dem anderen Ende bin eIne sich andernde, insbesondere 
vermindemde Tiefe entsprechend einem BreitenmaB aufweist, dass an dem 
Montageabschnitt Profllelemente angefomit sind, die zur formschlQssigen 
Befestigung der Fomiteile aneinander mit Ausnehmungen des IVIontageabschnitts In 
Eingriff bringbar sind und dass an jedem frelen Ende der Seltenabsclinitte der 
Fonntelle ein eine Dichtungsllppe tragendes, aus einem Elastomer hergestelltes 
Dichtungselement befestlgt ist. 

Der Gegenstand des vorliegenden Anspruchs 1 scheint daher das in Artikel 33 (2) PCT ge- 
nannte Kriterium zu erfullen, weil der Gegenstand des einzigen unabhangigen Anspruchs 
1 im Hinblick auf den in der Ausfuhrungsordnung umschriebenen Stand der Technik 
(Regel 64.1 - 64.3 PCT) neu ist. 

V.2.1.2. Erfinderlsche TatirjWtoH 

Ausgehend von dem genannten Stand der Technik kann die mit der vorliegenden 
Erfindung zu losende Aufgabe somit darin gesehen werden. eine DIchtungsleiste nach 
dem Oberbegrlff des unabhangigen. Anspruchs 1 derart weiterzubilden. da3 die • 
Glelteigenschaften der DIchtungslippen verbessert und damit die Reibungskrafte 
gegenOber der Scheibe vemnindert werden. 

Die Losung entsprechend dem Anspruch 1 scheint von keinem der Im Verfahren beflndll- 
chen Dokumente weder fiir sich gesehen bekannt zu sein noch aus dem Stand der 
Technik insgesamt nahezuliegen. 

Der Gegenstand des vorliegenden Anspruchs 1 scheint daher das in Artikel 33 (3) PCT ge- 
nannte Kriterium zu erfQIIen. well der Gegenstand des Anspruchs 1 auf einer 
erfinderlschen Tatigkelt zu beruhen scheint (Regel.65.1, 65.2 PCT). 
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(BEIBLATT) PCT/EP2004/001251 

V.2.2. Ab hanqige Anspruche 2-8 

Die abhangigen Anspriiche 2-8, die weitere Ausblldungen der Erfindung nach Anspruch 1 
zum Gegenstand haben, scheinen ebenfalls die Erfordemisse der Artikel 33 (2) bis (4) 
PCT zu erfullen. 



• Ivl.* 1. c -fl ■« 



Formblatt PCT/Belblatt/409 (Blatt 3) (EPA-Januar 2004) 



BESCHRFIBUMf? 
Dichtunasteiste fflr ojne Fahfyftng rahmenstrnktiir 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Dichtungsleiste entsprechend dem Oberbe- 
griff. des Anspruchs 1 . 

Derartige DIchtungsleisten finden Anwendung Im CSaulenbfereich von Fahr- 
zeugstrukturen. jedoch auch Im Berelch der Dachrahmen von Faltverdecken. 
Hardtops und zurQckzlehbaren Hardtops. In alien Fallen Ist eine zwischen einer 
Offhungs- und eIner SchlleUstellung bewegbare. Insbesondere verschwenkbare 
Scheibe vorhanden. die im SchlielSzustand mil den Dichtungselementen dieser 
Dichtungsleiste In Eingriff steht. wobei dieser Eingriff im Offnungszustand ge- 
lost ist und wobei nach MalSgabe der Offnungs- bzw. Schwenkstellung der 
Scheibe ein teilweiser Eingriff gegeben ist. 

Aus der EP 0 628 439 A1 ist eine vengleichbare Dichtungsleiste fOr eine Rah- 
menstrukur bekannt Der GrundkOrper dieser Dichtungsleiste besteht aus zwei. 
unabhangig vonelnander hergestellten. Im zusammengesetzten Zustand eine 
U.f6nnlge Struktur beschrelbenden L-f6milgen Formteilen. die aus thermopjas- 
tischem Elastomer bestehen kennen. An den jewells freien Enden dieser 
Stmktur sind einwSrts ragende Dichtllppen angefomit. die zur beldseitigen An- 
lage an einer Scheibe eIner KraflfahrzeugtOr bestimmt sInd. Eine Verbindung 
der beiden Formtelle wird dadurch errelcht. dass deren. den Dichtllppen abge- 
kehrte Enden jewells nach Art einer Feder-Nut-Verbindung ausgestaltet und 
dementsprechend Inelnander steckbar sind. Letztgenannter Zustand kann 
durch Anwendung von Klebstoffen oder durch VerachwelBung zusatzllch gesi- 
chert sein. DIese Dichtungsleiste Ist zur Aufnahme in einem Im Querschnitt U- 
fSrmigen Rahmenprofil des Kraflfahrzeugs bestimmt welches dementspre- 
chend eine serUlche StDtzwirkung ausDbt. Eine solche DIchtlelste Ist zur Ver- 
wendung bei eIner ebenen TQrstruktur bestimmt, deren Scheibe zwischen eIner 
Offnungs- und einer SchlieRstellung geradlinig verschlebbar ist. 
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EIne im Wesentllchen vergleichbare DIchtungslelste. die aus einem Kunststoff 
besteht und die im Rahmen einer Feder-Nut-Verblndung der L-f6rmlgen Form- 
teile zusatzlich verrastet ist, ist aus der US 5,461 .830 bekannt 

Bei der l^onstruktiven Auslegung der Schwenkbewegung der Scheibe mQssen 
in Ablianglgkeit von der jewelllgen Fahrzeugkonstruktion hSufig jedoch geome- 
trische Besclirankungen beachtet werden. die durch den Radkasten bedingt 
sind. der den zur Aufnahme der Scheibe im v^lligen Offnungszustand verfOgba- 
10 ren Raum Innerhalb der Tarkonstmktloh einschrSnkt. In vielen Fallen ist somit 
die Einriclitung einer vergleichsweise kompllzierten Schwenkbewegung der 
Scheibe erforderlich. ein Umstand. der bei der Bemessung der Oichtungslelsten 
beachtet werden miiss. Regelmaaig sind derartige Oichtungslelsten derart 
. ausgeblldet, dass sie als TrSger zweler Dichtungsllppen dienen. welche zum 
15 beidseitigen dichtenden Oberdecken von Randberelchen der Scheibe bestimmt 
sind. wobel der flachige bzw. r§umllche Verlauf der DIchtungslelste an die 
Schwenkbewegung der Scheibe anzupassen Ist. urn eine im DIchtungsbereich 
glelchmaSlge Oberdeckung mit den Dichtungslippen zu errelchen. 

20 Die zur Fahrzeugmontage berelte DIchtungslelste Ist im Gegensatz zu dem 
eingangs vorgestellten Stand der Technik somit ein in AbhSngigkeit von dem 
konkreten Einsatzfall flSchig Oder rSumllch gekrdmmtes. zwei Dichtungslippen 
tragendes Bauteil. 

Es Ist Im Hause der Anmelderin bekannt, dieses Bauteil einstQckig auszubllden, 
wobel zwischen einer Grtindstmktur und den Dichtungsllppen unterschleden 
wird. die sich werkstoffllch unterscheiden und wobel zur Verbessemng der 
Dichtelgenschaften und zur Vemninderung des VerschlelBes die mit der 
Scheibe in Wechselwirkung tretenden Flachenabschnltle der Dichtungslippen 
belsplelswelse mit Gleltlack beschlchtet werden. Weltere OberflSchenbearbei- 
tungen konnen in diversen Beflockungsverfahren usw. bestehen. Nachdem sich 
die zu bearbeitenden FlSchen haufig an schwer zuganglichen Stellen der 
DIchtungslelste befinden und regelmSBIg ein elastisches Verformen zwecks 
Offenlegung derzu bearbeitenden FlSchen notwendig ist. gestagen sich diese 
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Arbeltsgange insbesondere aufgrund der r^umlich gekriimmten Gestalt der 
DIchtungslelste in Verblndung mit der entlang dieser nicht konstanten Brelten- 
abmessungen hSufig schwierig. Die schlechte Zugangllchkelt der Funktions- 
flachen kann in Einzelfailen zu Qualltatsmlnderungen bei der BearbeiUing und 
2u Mangein bei den Enderzeugnissen fUhren. 

EIne eInstQcklge Ausbildung einer DIchtungslelste ist belsplelswelse aus der 
bereits genannten EP 0 642 943 A1 bekannt 

Es ist vor diesem Hintergrund die Aufgabe der Erflndung. eine Dichtungsleiste 
der eingangs bezeichneten Art zu entwerfen, welche unter Vermeidung der 
dem Stand der Technik anhaftenden Nachteile bei hoher Passgenaulgkelt ins- 
besondere montagemaBIg einfach handhabbar ist und unter Anpassung an die 
jeweflige Scheibenverechwenkungskun^e belleblge EIndringtlefen zwischen 
Schelbe und Dfchtungsleiste nach Maligabe varlabler Oberdeckungen der 
Dichtungsfiachen der Schelbe erm6gllcht. wobel ferner Arbeltsprozesse Im Be- 
reich von Funktfonsflachen verelnfacht werden sollen. Gel6st Ist diese Aufgabe 
bei einer solchen DIchtungslelste durch die Merkmale des Kennzeichnungsteils 
des Anspruchs 1. 

Die erfindungsgemaSe Dichtungsleiste besteht aus zwei vonelriander getienn- 
ten Formtellen. die miteinander verblndbar sind und sich glelchf6rmig von dem 
einem bis zu dem anderen Ende erstrecken. Belde Formtelle kSnnen vor dem 
Zusammensetzen fertig bearbeltet werden. insbesondere im Bereich Ihrer 
FunkHonsfiachen und es werden diese erst Im Endzustand zwecks Blldung der 
komplettierten DIchtungslelste miteinander verbunden. Die Formtelle kdnnen 
be, diesem Aufbau unter besonderer BerQckslchtlgung von Belangen der Ferfi- 
gungstechnlk angelegt seln. welches insbesondere die FunktionsflSchen be- 
tnffl. die einer Nachbearbeitung bedQrfen. belsplelswelse durch Beschichtung 
Oder in sonstiger Weise. Diese Nachbearbeltungen konnen somit unbehlndert 
durch die Struktur der komplettierten Dichtungsleiste erfolgen und zwar unab- 
hangig von der flSchigen Oder rSumllchen Krilmmung des Formteils. wetehes 
durch die konkrete Fahrzeugrahmenkonstruktion sowie die Schelbenschwenk- 
kurve bedingt Ist. Es steht somit eine DIchtungslelste zur VerfOgung. wetehe 
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aufgrund Ihnes konstruktiven Aufbaus frei von Bearbeltungsfehlem 1st urid sich 
durch eine qualtetiv einwandfrele Bearbeitung ihrer Funktfonsfiachen aus- 
zeichnet. 

5 Die DIchtungslefste weist eIne im Querschnitt U-formlge Gestaltung auf. wobei 
an den freien Enden dfeser U-formigen Struktur Dichtungslippen angesetzt sind 
und wobei der durci, diese Struktur umgebene Hohlraum zur Aufhahme der 
Scheibe wahrend deren Schwenkbewegung ausgehend von der SchlleB- in die 
Offnungsstellung bestlmmt 1st. Dieser Hohlraum weist eine durch die Schwenk- 

I kurve der Scheibe bedingte. sich in LSngsrichtung der Dichtungsleiste an- 
demde Gestait auf und ermaglicht insbesondere unterschiediiche Eindringtiefen 
der Scheibe ausgehend von dem einem bis zu dem anderen Ende der Dich- 
tungsleiste. SchlleRIIch ist dieser Hohlraum auch flachig und/oder raumlich ge- 
krOmmt. undzwarwiederum nach MalXgabe der jewelllgen Fahrzeugkonstruk^^- . 
tion. DIese Grundstruktur verdeutlicht zuglefch die Schwierigkelt. die ansonsten 
bei der Bearbeitung von Funktionsfiachen innerhalb dieser Struktur bestehen 
WQrde. Als derartige Funktlonsfiachen slnd Insbesondere solche anzusehen 
die In unmittelbarer Beruhrung m.t Randberelchen der in diese Struktur wSh- 
rend dergenannten Schwenkbewegung elngefOhrten Scheibe treten. 

Die U-f6rmlge Gestait der Dichtungsleiste Ist erfindungsgemau aus global L- 
formigen Formtellen zusammengesetzt. die aus eInem Montagabschnitl elher- 
se.ts und aus einem Seltenabschnitt andererselts bestehen. wobei an den 
freien Enden der Montageabschnltte DIchtungselemente angesetzt sind wel- 
Che die Dichtungslippen tragen. WShrend das Fonnteil aus eInem Kunststoff 
besteht. Ist das jewellige DIchtungselement aus einem Elastomenverkstoff her- 
gestellt. Beide Fomiteile lessen sich Ober Ihre Montageabschnltte zu einer Im 
Querschnitt rechteckigen oder auch quadratlschen Gestait zusammensetzen 
wodurch die Im Querschnitt U-formlge Struktur der Dichtungsleiste gebildet 
wird. Die einander Im Montagezustand Qberdeckenden Formteile sind erfin- 
dungsgemaiX Qber ihre Montageabschnltte fomischlOsslg anelnander befestlgt. 
wobei zur HerbeifOhrung des Befestigungszustands lediglich ein EIngrlff der 
Profilelemente des einen Montageabschnltts mit den Ausnehmungen des ande- 
ren Montageabschnltts herbeizufOhren Ist. welches Ober eine Verschiebebe- 
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wegung herbeifQhrbar ist und wobel der endgQItige Montagezustand reib- 
schiasslg Oder auch durch ein mechanlsches Verrasten gesichert sein kann. 
Die erflndungsgemaBe Dichtungsleiste gelangt in diesem Zustand zur Montage, 
bel welchem die Fomiteile anelnander befestigt sind, Es ist somit ein einiieitlich 
5 handhabbares Baueiement. 

Die DIchtungslippen weisen entsprechend den Merkmalen des Anspmchs 3 
eine bogenformige Gestait auf und erstrecken sich ausgehend von den frelen 
Enden der U-formlgen Stniktur einwSrts bezOgfich des dutch diese umgrenzten 
Hohlraumes. Voizugsweise berOhren sich die Dichtungslippen bei herausge- 
schwenkter Scheibe innerhalb dieses Hohlraumes. Dies bedeutet. dass die 
Dichtungslippen bei eingeschwenkter Scheibe infolge eines Aniiegens an die- 
ser elastisch verschwenkt werden. womit in Abhangigkeit von dem AusmaR der 
Verschwenkung eine elastische Anpresskraft aufgebracht wlrd. Durch entspre- 
15 chende Oberflachenbeschichtung der Dichtungslippen kdnnen insbesondere 
deren Gleitelgenschaften verbessert und ein auftretender Verschlelli sowie 
Relbungskrafte gegenOber der Scheibe vemilndert werden. Die elastische 
ROckstellkraff der Dichtungslippen kann durch die Wahl des Werkstoffe. jedoch 
auch durch 6rtllche QuerschnittsschwSchungen. Einkerbungen oderderglei- 
20 Chen konstruktiv beeinflusst werden. 

Die Merkmale der Ansprtiche 4 bis 6 sind auf beispielhafle werkstoffllche Aus- 
gestaltungen der Dichtungsleiste gerichtet. Die Fonnteile k&nnen hiemach bei- 
' spielsweise aus einem glasfaserverstarkten PPE bestehen. wobei die Stellen. 
die zum AnsprHzen von Dichtungselementen bestimmt sind. die aus beispielsl 
weise EPDI^ bestehen kSnnen, mH SBR beschichtet sind. Samtliche dieser 
Telle werden vorzugsweise durch Extrudleren. SpritzgleBen bzw. Spritzpressen 
verarbeitet. somit im Wesentllchen im Rahmen kontlnulerlicher Ferti- 
gungsverfahren. wobei Funktlonsflachen einer Nachbearbeitung. insbesondere 
Beschichtung unterzogen werden. Die werkstoffllchen Angaben sind jedoch 
ledigllch beispielhaft und nicht im SInne einer Beschi^nkung auf diese zu ver- 
stehen. Beisplelsweise kOnnen ein PPE mit einem Glasfaseranteil von 20 % 
und ein EPDM mit einer Shore A HSrte von 50 venwendet werden. 
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Funktionsfiachen der Dichtungsleiste sind entsprechend den Merkmalen des 
Anspruchs 7 beispielsweise mit Gleitlack Oberzogen Oder beflockt. 

Die Montageabschnftte beider Formteile sind entsprecliend den IVIerkmalen des 
5 Anspruchs 8 dazu bestimmt. dass sie im montierten Zustand im Oberflaclien- 
bereicii mit formsciilQssig wirksamen Verriegelungselementen ausgeriistet 
sind, die beim Zusammenbau in Eingriff gebracht werden. Die konkrete Ge- 
staltung dieser Vemegelungselemente kann grundsStzlich beliebig vorgenom- 
men werden, soweit eine zuveriassige Verbindung, insbesondere auch Ver- 
io rastung gegeben ist 

Man erkennt, dass die erfindungsgemSBe Dichtungsleiste ein insbesondere mil 
Hinblick auf Belange der Fertigung hin ausgestaltetes Produkt ist. welches an- 
gepasste Oberdeckungen im Dichtungsbeneich nach MaBgabe der Schwenk- .j,, . 
15 position einer Schelbe enii6glicht, und zwar unter Anpassung an beliebige fla- 
chige bder raumliche KrOmmungen, die durch die jeweilige Fahrzeugrahmen- 
konstruktion bedingt sind, so dass entsprechend dem Schwenkwinkel der 
Scheibe variable Eindringtiefen derselben in die Stmklur dec Dichtungsleiste 
ermdglicht werden. 

20 

Die Erfindung wird im Folgenden unter Bezugnahme auf das in den Zeichnun- 
gen schematisch dargestellte AusfDhmngsbelsplel nflher eridutert weiden. Es 
zeigen 

25 Fig. 1 und 2 jeweiis perspektivische Darstellungen der im Rahman der erfin- 
dungsgemSBen Dichtungsleiste miteinanderzusammenwirkenden und aufein- 
andisr abgestimmten Formteile; 
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NEUEAN SPRnnHF 

« 

1 . Zur Montage an einer Fahrzeugrahmenstmktur eingerlchtete Dfchtungsleiste 
(3). die 2um Zusammenwirken mit eIner zwischen einer Offnungs- und einer 
SchHedstellung verschwenkbaren Scheibe eines Fensters bestlmmt ist. mit 
einem, eine langgestreckte. im Querschnitt U-f6rmige. einen Hohlraum (26) 
im Wesentlichen umschlieBende Stmktur aufweisenden Gnjndkdrper, wobei 
an den freien Enden dieser Struktur jeweils eine Dichtungsllppe (11 .21 ) mit 
der IVlaBgabe angeordnet ist. dass die wShrend einer Schwenkbewegung 
randseltig in den Hohlraum (26) eingefQhrte Scheibe beidseitig mil einer 
Dichtungsllppe in Aniage tritt. mit zwei. getrennt voneinander hergestellten 
miteinander in Verblndung bringbaren. im verbundenen Zustand den Grund- 
karperderDichtungslelste (3) blldenden Formtellen (1.2) wobei beide Form- 
telle aus eInem Kunststoff bestehen. eine global L-f6rmlge Gestalt aufweisen 
und jeweils aus einem Montageabschnitt (4.17) und einem sich zu diesem 
vorzugsweise senkrecht erstreckenden Seltenabschnitt (5.18) bestehen. 
dass Im montierten Zustand die Formtelle (1 .2) sich im Bereich ihrer Mo'nta- 
geabschnitte (4.17) Qberdecken. daduich gekennzeichnet. dass der Gmnd- 
kSrper eine in Abhangigkeit von der Fahrzeugrahmenstruktur flachig oder 
raumlich gekrilmmte Gestaltung aufweist. dass der Hohlraum (26) ausge- 
hend von dem eInen Ende (6) bis zu dem anderen Eride (7) hin eine sich 
andemde. insbesondere vermindemde Tiefe entsprechend einem Brelten- 
man (8) aufweist. dass an dem l\/lontageabschnitt (4) Profilelemente (14.16) 
angeformt sind. die zur formschlOsslgen Befestlgung der Formtelle aneinan- 
der mit Ausnehmungen (22.23) des Montageabschnitts (17) In EIngriff bring- 
bar sind und dass an jedem freien Ende der Seltenabschnltte (5.18) der 
Formtelle (1.2) ein eine Dichtungsllppe (1 1 .21 ) tragendes. aus einem Elas- 
tomer hergestelltes Dichtungselement (1 0,1 9) befesflgt Ist. 

2. Dichtungsleiste (3) nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet. dass zumfn- 
dest eines der Formtelle (1 .2) eine zu beschlchtende oder In sonstfger Welse 
zu bearbeltende Funktionsfiache aufweist und dass sich die Funktlonsflache 
innerhalb der U-fOmilgen Struktur des Hohlraumes (26) befindet. 
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3. Dichtungslelste (3) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet. dass 
die Dichtungsllppen (11 ,21 ) eine bogenformige Gestaltung aufweisen und 
sich innertialb des Hohlraumes (26) bei herausgeschwenkter Scheibe vor- 

5 . zugsweise berQhren. 

4. Dichtungslelste (3) nach Anspruch nach einem der vorangegangenen An- 
sprOche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Fonnteile (1,2).aus ei- 
nenn faserverstSrkten PPE [Poly(oxy.(2.6-dimethyl)-1,4-phenylen)] bestehen. 

10 

6. Dichtungslelste (3) nach eInem der vorangegangenen AnsprQche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet. dass die Dichtungselemente (10,19) aus EPDM 
(Ethylen/Propyleh-Dien-Copolymerisat),TPE (thennoplastlsches Elastomer) 
.. ... Oder dergletehen bestehen. ....... .. ..... ...... 

15 

6. Dichtungsleiste nach einem der AnsprOche 1 bis 6. dadurch gekennzeichnet. 
dass zumlndest die Bereiche der Formteile (1,2). die bei einem Herstellen 
der Dichtungselemente (10.19) durch Umspritzen mit diesen Dichtungsele- 
menten In Wechselwlrkung treten. mIt SBR (Styrol-Butadien-Kautschuk) oder 

20 einem vergieichbaren Stoff beschichtet sind. 

7. Dichtungsleiste (3) nach einem der vorangegangenen AnsprOche 2 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, dass die genannten Funktionsfiachen mit Gleltiack 
Qbeizogen, beflockt oder in sonstiger Weise im Oberfiachenbereich bear- 

25 beitet sind. 

8. Dichtungsleiste (3) nach einem der vorangegangenen AnsprOche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, dass im montierten Zustand die Formteile (1,2) 
Qber formschlOssig wlrksame, in diesen Abschnitten gebildete Vemegelungs- 

30 elemente miteinander in Verblndung stehen. 
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